S-250 3D プ リン ター 


快速 起動 説明 書 








本 説明 書 は s250 標 準 型 の 3D ブ リン ター で 編制 し まし た 。 

人 ソフ ト と ハー ドウ ェ ア の アッ プ デ ー ト や 設備 の 型 の 違い に より 、 製品 の 
異な り が ご ざい ます の で 、 実 際 の 製品 に 準じ て くだ さい 

詳細 な 取扱 説明 は SD カー ド よ り ご 参考 下さ い 。 
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貴方 の 選択 に 感謝 申し 上 げ ま す 。 便利 に 使え る よう に 、 使用 する 前 に 細か く 本 取扱 説明 書 を ご 覧 くだ さい 。 必ず 取扱 説明 書 
に 記載 し て いる 指示 で 操作 し て くだ さい ます よう お 願い 申し 上 げ ま す 。 

騰 遠 発 チ - ム は 貴方 に 上 質 な サー ビス を 提供 する よう に 準備 し て まい り ま す 。 使用 上 に 何ら か の 問題 が 御座 いま し た ら 、 いつ で も 
説明 書 に 載せ て いる 電話 番号 や メー ル ア ド レス な ど に て ご 連絡 を お 願い 申し 上 げ ま す 。 

貴 方 に 最高 な 体験 が で きる よう に 、 以下 の ルー ト か ら 設 備 の 操作 方 法 を 獲得 し て くだ さい 。 

1、 付 属 品 の 取扱 説明 : SD カー ド か ら 相 関 な 説明 資料 及び ビデ オ を ご 利用 くだ さい 。 


使用 注意 事項 


]. 財産 の 障害 や 人 身 事故 を 避け る よう に 、 本 説明 書 に 記載 し て いな い 方 法 で イソ ン ストール し な いで くだ さい 。 


2. 本 設備 を 引火 性 爆発 性 物 及 び 高熱 の 環境 近く に 置か な いで くだ さい 。 本 設備 を 通気 、 涼し い 、 頑 が 少な い 環 境 に 置き ます よう 
お 願い 申し 上 げ ます 。 


う . 揺れ は プリ ンタ ー の プリ ント 品質 に 影響 する た め 、 振動 が 激 し や 不安 定 な 環境 に 置か な いで くだ さい 。 

4. 排出 構造 を 詰まる こと や 損害 を 与え る こと な ど を 防ぐ た め 、 メー カー が 推奨 する 消耗 品 を 使う こと を お 勧め いた し ます 。 

っ . 設備 を イン スト ー ル の 際 に 代替 と し て 他 の 設備 の 電源 を 使わ な いで くだ さい 。 必ず 本 設備 の 電源 を 使い 、 プラ グ は 必ず アー 
線 が ある コン セン ト に 設置 し て くだ さい 。 

6. 高熱 に よる 火傷 な どの 事故 を 起こ ささ な いよ うに 、 プリ ンタ ー が 動い て いる 時 に 、 ノ ズル と ホッ ト ベ ッ ド に 触ら な いで くだ さい 。 

/. 可動 部 に よる 人 身 事 故 を 起こ さ な い よう に 、 プリ ンタ ー を 操作 する 時 に 手袋 や 巻き 物 を 付け な いで くだ さい 。 

O. プリ ント が 終わ っ た 後 、 ノ ズル の 余熱 温度 が ある うち に 、 すぐ に 道具 を 使っ て 、 ノ ズル に 残っ た 消耗 材 を 処理 し て くだ さい 。 火傷 を 
起こ さ な い た め 、 処理 する 時 に 手 で ノズル を 触れ な いで くだ さい 。 

9. 定期 的 に 電源 切り の 状態 で プリ ンタ ー の メン テ ナ ン ス を 実施 し て くだ さい 。 か わい 布 で プリ ンタ ー に ある 換 、 固まっ た プリ ント 材料 、 


ガイ ドレ ー ル に ある 異物 な ど を 拭い て くだ さい 。 
10. 人 身 事故 を 起こ さ な い た め 、 10 歳 以内 の 子供 は 監督 人 が いな い 場 合 は プリ ンタ ー を 使用 し な いで くだ さい 。 


1. 設 備 紹 介 





1. 排出 (E) 電機 4. モニ ター 7. Y 軸 電機 
2. 材料 5. ノズル 8 SD カー ドス ロッ ト 
3. フフ ラット フォ ー ム 6. Z 軸 泉 の 棒 &USB ポ ッ ト 


人 TE 








3. 設備 の イ ンス トー ル 


$ 石 側 の 構成 を インス トー ル す る $ 左側 の 構成 を イソ スト ー ル する 





M4*8 ネ ジ を 使う 
2.$ 内 六角 ドラ イ バ 





他 の コネ クタ ー の イン スト ー ル 

クリ ッ プ の 場所 “ 
を 注意 し て 差し ス め / 

6 だ 7//////(((( 

込ん で くだ さい 7 ん 1 











4. ブ リン ター の 情報 


止 在 打 印 :V5-13cm.g SD カー ド 








| プリッ ト ヘッド 温度 ト ヘ ッ ド 温度 


ーー _@e mm 
ホッ ト ベ ッ ド の 温度 ー 








5. 消耗 品 の 取り 替え 








$ 予熱 


1 、 画 面 に 「 工 具 」 を 選び , 
プリ ント ヘッ ド の 予熱 ステ ッ プ に 入る 


愛 )( 多 J 
Hm ][ 一 [一 」 


2、 十 - の 温度 を 設置 し て , 予熱 開始 (ボタ ン を 押し て ノ 
ズル / ネ ッ ト ヘ ッ ト を 切り 替え る ) 





$ 材料 の 絞り 出し 





絞り 出す 用 スプ ブリ ング を 抑え て 、 絞り Mo 内 
ズル まで 消耗 材 を 差し て 、 ノ ズル か ら 材 料 が 出る と イ 
ノ 人 トー ル 完 了 と し ます 。 


Tips: 消耗 材 の 取り 替え 


記法 一 : 絞 り 出 し 機 に 近い 所 の 消耗 材 を 切り 取っ て 、 新しい 


消耗 材 を ゆっ くり 送り 込ん で 、 新しい 消耗 材 が 完全 に 入り まし 


代 の Si し ます 。 
方 法 二ノ ズル を 予熱 し た 後 、 素 早く 消耗 材 を 抽出 し 、 新しい 
消耗 材 を 送り 込み ます 。 











6. フ ラッ ト フ ォ ー ム の バラ ンス 調整 


1. ホー ムペ ー ジ に 「 工 具 」 を 選び 、 下記 図 の よう に 「 詞 平 ] を 2. 第 一 点 を クリ ッ ク し て 、 バラ ンス 調整 を 開始 , 手 で ネジ 
選び ます 。 





3. ノ ズル を ナッ ト の 上 まで 移動 し て 、 ナッ ト を 抗 っ て 、 ブリ ント の フ 4, 第 一 点 を 調整 完成 、 第 二 点 / 第 三 点 / 第 四 点 を ずつ 調 
フッ ト フ ォ ー ム を 調整 し ます 。 両方 も ちょ よう どく っ つい て る 状態 で 隙間 整 完成 し た 後 、 下図 の よう に な り 、 調整 完了 
0.05mm 傘 名 打 印 > 工具 > 馬 


・| 要 





ひ 





誤 : 糸 が 丸 型 と な り 、 フラ ッ ト フ ォ ー ム に 
粘着 し な い 

(ノズル と フラ ッ ト フ ォ ー ム の 距離 が 遠 すぎ 
る ) 

(調整 方 法 : 左 方 向 ナ ッ ト を 拉 る ) 


ひ 





誤 : 糸 が 薄い か 軽い , 
或いは 糸 が 出 な い 

(ノズル と フラ ッ ト フ ォ ー ム の 距離 が 近 す 
さき る) 

(調整 方 法 : 右 方 向 ナ ッ ト を 摘 る ) 


ブリ ント テス ト 状 況 図 例 (ブリ ント の 際 に 実際 の 状況 に より 、 下記 図 例 の よう に ナッ ト を 調整 し て くだ さい 。 ) 


の 





正 : 糸 が 平たく 、 フラ ッ ト フ ォ ー ム に 粘 
着 す る 

(ノズル と フラ ッ ト フ ォ ー ム の 距離 が ちょ う 
と いい 状態 ) 





Configuration Vizard 





Configuration WVizard 








MG Select you Ultimaker 2 
Welcome, and thanks for trying Cural 8 ピ 5 

What kind of machine do you have: Congratulations on your the purchase of your brand new Ultimaker 2. 
This wizard wil help you in settinq up Cura for yol (⑯) Ultimaker 2+ 


Cura is now ready to be used with your Ultimaker 2. 
〇 Ultimaker 2 Extended+ 


〇 Ulkmaker 2 Firmware is the piece of softwrare running directiy on your 3D printer. 
This firmware controls the step motors, requlates the temperature 
〇 ulkimaker 2 Extended 


and ultimately makes your printer work. 
〇 ulkimaker 2 Go 
〇 Ultimaker Original 
〇 ulkimaker Original+ TE Ts 
〇 Printrbot 
〇 Lukbot TAZ 
〇 Lukbot Mini 
〇 Other (Ex: RepRap, MakerBot, Vitbox) 


Select your anua ロ e: 





For the best experience 上 正 j5 recormmended to update your frrmwyare riqht now. 


The collection of anonyimous usaqe inforrmation h 
This does NOT submit your models onlne nor gatl 
Submit anonymous usaqe information: レン | 
For ful details see: http:// wiki.ultimaker.corm/ Cura 

















Cura 15.UHLE 








< Back 
1、 ソ フト ウェ の イン スト ー ル 3、 言 葉 を 選択 王 Next 一 機種 Next 一 Finish, 設置 完了 
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2、 ソ フト を 開く 
4、 機 種 設置 は 図 例 の よう に 型 サ イズ が X-230 Y-230 Z-230 に て 設置 





・ 坦 ア ル リ ルン 人 


1. ス フ 
イス 





Cur 15.H. ロ 


SD 


MK 語り NII まり 用 昌 (の い い : 





測 芝 - 30MMXI150MM. gcode 


SD カー ド を 差し 入れ つ ブ リン ト 選 択 つ ブリ ント ファ イル 選択 
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放 材料 の 絞り 出し に よる 印刷 不良 が な いよ うに 、 消耗 材 を スム ー ズ に 入れ て て 結び 目 を 作る こと が な いよ うに 。 





実 消耗 材 を 取り 替え る 前 に ノズル を 210"C ま で 加熱 し 、 先 に 材料 を 少し 絞り 出し て か ら 消耗 材 を 交換 する 。 
福 ノズル を つま ら な いよ うに 、 使用 し な い 時 に は ノズル を 長 時 間 に 加 熱 す る こと を 禁止 。 
尋 ノズル が 汚い 時 に 素早 く 清掃 し て くだ さい 。 
火傷 が な いよ うに 、 ノ ズル と ホッ ト ベ ッ ド を 加熱 する 時 に 、 手 で 触れ る こと が 禁止 。 
福 火傷 や 挟み 傷 が な いよ うに 、 ブリ ント する 時 に 、 手 で 触れ る こと が 禁止 。 


実 モデ ル が 外せ な い 場 合 、 フ ラッ ト フ ォ ー ム を 50*C て まで 加熱 し て くだ さい 。 
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TO KK set 深 市 返送 科技 有限 公司 


公司 申 括 : 15813834526 
公司 地 世 : 深 基 市 年 区 況 潤 街 道 君 新 路 103 号 ) 房 103 号 


